动力蓄电池拆卸信息表

	汽车企业名称
	赛力斯汽车（湖北）有限公司

	注册地址
	湖北省十堰市茅箭区白浪街办机场大道8号

	车辆类型
	纯电动多用途乘用车、纯电动多用途乘用车、纯电动宿营车

	车辆型号
	DXK6510AC8BEV、DXK6520AC9BEV、DXK5030XSYCBEV

	联系人
	周基政
	职务
	电池工程师

	联系电话
	17783082523
	E-mail
	jizheng.zhou@seres.cn

	动力蓄电池拆卸信息

	信息分类
	信息要求
	信息说明

	动力蓄电池信息
	动力蓄电池包规格/型号
	GFL-CQGF-E114VE-1P116S

	
	关键部件名词解释
	高压接插件：电池系统B级电压输出接口或充电输入口，该电池系统包含快充接插件，总正总负接插件和接高压电器三合一插件。

低压通讯插件：用于电池系统低压供电，整车低压信号连接口。

电池系统：一个或一个以上的电池包及相应附件(管理系统、高压电路、低压电路及机械总成等) 构成的能量存储装置。

	
	专属制造信息
	重庆赣锋动力科技有限公司

	
	位置信息
	底盘纵梁内侧

	
	主要材料
	箱体：铝型材6061-T6；
箱盖：HC340LA，冷轧高强钢；
电芯：PET蓝膜、铝壳、磷酸铁锂、石墨、电解液、隔离膜，铜箔，铝箔。
导电排：铜 

	
	紧固件及连接方式
	紧固件：螺栓、螺母；
固定方式：螺栓固定。

	
	电池包位置示意图
	[image: image1.png]8o






	安全性防护措施
	安全防护工具
	绝缘手套、防机械伤害手套、绝缘鞋（靴）、安全帽、防护面罩、防触电绝缘救援钩等。

	
	作业场所安全警示说明
	设置高压警示标识、危险品类型和区域隔离标识；

	
	拆卸注意事项等要求
	1. 拆卸作业人员必须穿戴安全防护装备，不得戴手表、项链等金属、导电饰品作业;
2. 拆卸人员应具备相应的专业知识，并经过内部专业培训考核；
3. 拆卸时应严格按照拆卸作业指导书顺序拆卸。
4. 拆卸过程应双人作业，并至少有一名作业人员持有电工证，并经过专业培训。

	动力蓄电池拆卸
	拆卸设备使用说明
	1. 举升机：将车辆停在举升机适当位置，确保车辆的重心平衡；启动举升机的电源，当车辆升至所需高度时，使用举升机的安全锁定装置固定车辆，确保车辆不会意外下降。
2.电池举升设备：将举升机移动到电池正下方，启动电源后按动举升按键接触电池包底部，等将电池包固定螺丝拆卸后，按动下降按键后将电池包缓慢放下；
3. 电动扭力枪：拆卸动力电池和车身固定螺栓及搭铁螺栓。

	
	特殊拆卸方法注意事项
	无

	
	电池包拆卸前序步骤要求
	1、）用诊断仪读取电池系统历史故障和当前故障并做好记录，检查当前是否有安全隐患。
2）将车辆移动至举升机上，长按P档下电后关闭车门，或关闭车门按车钥匙锁车键下电。下电后需等待5min以上。
3）拔掉高压插接件、低压通讯插接件以及电平衡连接点。

	
	拆卸时间记录
	30分钟

	
	其他
	无

	动力蓄电池贮存
	电池包存储场地要求
	1. 具备安全防范措施，如消防设施，报警设施，应急设施等；
2. 地面应硬化并防渗漏，具有环保防范设施，如废水处理系统等；
3. 设置专门的故障电池隔离存放区，在故障电池上明确标注“故障”标识，并在存放区设置明显的警示标志，存放区应有防火、防爆、防漏的保护措施，如使用防爆柜或防爆箱。

存储场地全方位安装摄像头，监控贮存电池状态，如有异常立即通知管理人员。

	
	存储环境要求
	1. 电池储存温度-20℃～40℃；

2.场地内应保持通风干燥、光线良好，在室外存储电池时，应搭建防雨棚，确保电池不受雨水直接影响，并且电池应存放在抬高的平台上或使用防水托盘，避免底部接触地面的积水。

	
	存储时间要求
	1. 对于健康电池或无安全隐患的故障电池，存储时间通常不超过6个月；
2. 对于有安全隐患的电池，存储时间应不超过48h。

	
	存储场地警示要求
	1. 高压危险标志；
2. 严禁烟火标志；
3. 消防、报警标志。

	
	需特殊包装存储的电池包装要求
	对于有安全隐患的电池系统，如绝缘，漏液，碰撞损坏等：

1. 电池系统必须单独包装，并装于绝缘坚固的外包装内，外包装需具备防火，防爆，防水，防漏、防震动等功能；
2. 每个包装件必须用标记说明内含锂电池及安全隐患类型；
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