动力蓄电池拆卸信息表

	汽车企业名称
	赛力斯汽车（湖北）有限公司

	注册地址
	十堰市茅箭区白浪街办机场大道8号

	车辆类型
	换电式纯电动多用途乘用车

	车辆型号
	DXK6460HF6BEV

	联系人
	张证平
	职务
	工程师

	联系电话
	14787891697
	E-mail
	zhengping.zhang99127@dfsk.com.cn

	动力蓄电池拆卸信息

	信息分类
	信息要求
	信息说明

	动力蓄电池信息
	动力蓄电池包规格/型号
	B0A

	
	关键部件名词解释
	1、BMS:电池管理系统；
2、高压线束：主要由一根或多根高压电缆组成，用于传导B级高压电的动力电缆组合；
3、低压线束：主要由一根或多根低压电缆组成，用于传到A级电压的电缆组合；

4、电池包：可充电且可提供电能的单个储能箱体。

	
	专属制造信息
	弗迪电池有限公司

	
	位置信息
	数量1个，安装在整车底盘中间部位

	
	主要材料
	磷酸铁锂、石墨、电解液、隔离膜、高强钢、黄铜等

	
	紧固件及连接方式
	紧固件：M12螺栓；
连接方式：螺纹连接。

	
	电池包位置示意图
	[image: image1.png]




	安全性防护措施
	安全防护工具
	高压操作防护服、劳保鞋（高压绝缘鞋）、绝缘手套、安全帽、防护面罩、绝缘工具套装、防触电绝缘救援钩等安全防护装备；

	
	作业场所安全警示说明
	1、应具备安全防范设施，如消防设施、报警设施、应急设施等；

2、测试、拆解工序需要有隔离线，并在易见位置放置“高压危险”“非作业人员禁止入内”等标识。

	
	拆卸注意事项等要求
	1、整车下电，断开蓄电池正负极；
2、拔下电池包维修开关（如有）；

3、严禁作业人员在拆卸时佩戴金属饰品等导电材料，严禁作业人员未穿戴保护装备的徒手操作；
4、拆卸过程严格按照拆卸作业指导书进行，每道工序严格履行自检、互检程序；
5、严禁将正负极短路。

	动力蓄电池拆卸
	拆卸设备使用说明
	1、电池举升台：拆卸、安装电池；
2、汽动/手动扭力枪：拆卸、安装螺栓。

	
	特殊拆卸方法注意事项
	无

	
	电池包拆卸前序步骤要求
	1、检测系统绝缘是否良好（＞500Ω/V）；

2、拆卸电断开蓄电池正负极，拆卸电池包MSD（如有）；
3、并静置15分钟后，用万用表测试正负极在安全电压范（＜36V）围内操作；

4、断开高低压线束。

	
	拆卸时间记录
	0.5h～2h

	
	其他
	无

	动力蓄电池贮存
	电池包存储场地要求
	1、贮存期间应避免阳光直射，距离热源（温度＞50℃）不得少于2米；

2、贮存环境不能有腐蚀性，不可有油、腐蚀性溶剂等液态或气体与电池包成品接触，以免破坏电池包成品结构和电性能；

3、贮存环境保持清洁，不可有粉尘杂屑，特别是金属屑等导电粉尘，以避免出现漏电等安全隐患。

	
	存储环境要求
	1、 储存温度 -20℃~+35℃；
2、相对湿度5%~95%。

	
	存储时间要求
	常规储存期限3个月，对于临时周转储存，按照2-3周进行管控

	
	存储场地警示要求
	仓库醒目位置需粘贴高压危险、严禁烟火、禁止裸手作业等安全标示；配备相应消防设备

	
	需特殊包装存储的电池包装要求
	无
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